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Lezeres stencilmaszk vagas

Megbizhato, professzionalis szolgaltatas

Szolgaltatasaink szinvonalanak legf6bb biztositéka a képzett és gyakor-

lott szakember gardank, a minéségbiztositasi rendszeriink, a szakszerd
stencil-tervezés, a rendkiviil nagy precizitasu lézervago rendszeriink és a
fejlett logisztikai tevékenység.

Ugy gondoljuk, hogy az lgyfeleknek jogaban all elvarni, hogy a kdlcso-
nosen megallapitott mindségi célkitlizéseket minden egyes rendelésnél,
plusz koltségek nélkil, a 24 6ran belili szallitasi hataridé megtartasaval
elérjik.

Ezt a célt tlizte ki céglink is, amidta elkezdtiik a professzionalis stencilgyar-
tasi tevékenységet. Lépéseket tettiink a termelési kapacitas novelésére az-
zal is, hogy a stencilgyartas minden manualis fazisat kiiktattuk.

Stencil deformacio megelozése

Gyakori probléma a stencilgyartas soran a lemez torzuldsa vagy csavaroda-
sa. Ezeket a deformacidkat a lézersugar h6hatasa okozza. Kiilondsen a s(ir(
és kisméretl apertdraju, vékony lemezek esetében ép fel ez a probléma.
Elkerilése kétféle mddon lehetséges. Az els6 a pulzald vagasi eljaras alkal-
mazasa. A masik mddszernél pedig oxigén hasznalata vagasi segédgazként
(oxigénes vagas). Mivel oxigén hasznalataval jelentésen javul az égési folya-
mat, ezzel lehetdvé tessziik a lézernyalab teljesitményének mintegy 50%-kal
torténd csokkentését, ezzel egyiitt a lemez héterhelésének csokkentését.

Nincs sziikség utokezelésre

Az Uj vagasi modszer és oxigén hasznalataval sorja nélkili aperturakat ka-
punk eredményként, amely fliggetlen a nyildsok méretét6l vagy mennyisé-
gétol. Ily mddon elérjiik a stencilfeliilet megkivant minéségét barmilyen uto-
kezelés nélkil. Vannak igényes lgyfelek, akik eleve el sem fogadjak a nagy
sliriségl, finom alkatrészek beiiltetéséhez késziilé stencileket, ha azokat
nem oxigén hasznalataval vagtak.

Mindségbiztositas

Minden stencilfeliiletet beszkenneliink a rendelési tévedések elkeriilése ér-
dekében. A szkennelés segitségével detektaljuk azt is, hogy hianyoznak-e
vagasok a stencileken. Sohasem szallitunk le stencileket hidnyos apertdra-
val. A stencileket ellenallé védécsomagolassal (konténerrel], és mindség-
igazolassal ellatva szallitjuk le a megrendelnek.

Céglinknél jol bevezetett, és menedzselt ISO 9001:2000 mindségbiztositasi
rendszer m(kodik.

Kapcsolodo szolgaltatasok

e Nyomtatott aramkor tervezés, CAD, prototipus készités >>>
e SMD beiiltetés 45 000 chip/éra >>>
e M(szaki kutatas-fejlesztés, R + D >>>

B 4 PROCONTROL



http://www.procontrol.hu/services/tervezes_CAD.pdf
http://www.procontrol.hu/services/SMT_beultetes.pdf
http://www.procontrol.hu/services/muszaki_kutatas_fejlesztes.pdf

StencilSHOP Ujdonsag!

Online gyorsszolgdltatds csiicsmindségben

Nemesacél stencil (pasztamaszk) készitése SMD technolégidhoz
a megrendel6 altal kiildott GERBER / DXF fijlok alapjan.

- 24 6ras hatarido

- Precizids 1ézervagas

- Extra pontossag: 3 um
- Fine pitch min 0,2 mm,
- Védett szallitas

- Kedvez6 ar

Standard stencilvastagsag: 120 um

Valaszthatd stencilvastagsagok:
80 um 100 ym 120 um 130 um 150 um 180 pum 200 pm 250 pm 300 pm

Mikromechanikai alkatrészek gyartasa 10-600 um koracél lemezbdl

Arak (nettd)
300x200 mm 16.620 Ft (1000 kivagas) 1 munkanap
300x200 mm 20.860 Ft (2000 kivagas) 1 munkanap
300x300 mm 23.200 Ft (2000 kivagas) 1 munkanap
600x300 mm 29.200 Ft (2500 kivagas) 1 munkanap
600x600 mm 30.609 Ft (2500 kivagas) 1 munkanap
550x650 mm (Al Frame*) 61.950 Ft (6000 kivagas) 1 munkanap
736x736 mm (Al Frame*) 69.700 Ft (6000 kivagas) 1 munkanap
Tovabbi kivagasok 1001-4000: 13 Ft
4001-5000: 11 Ft
5001-6000: 10 Ft
6000+: 9 Ft

*Al Frame: ragasztott aluminium keret

Ajanlatkérését az CAM@procontrol.hu e-mail cimre kiildje.
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